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1 PRZEZNACZENIE MASZYNY

Tunel jest przeznaczony do utwardzania farb UV. Podtozem moga by¢ dowolne materiaty o
nacisku do 5 kg/m2 . Nalezy zwraca¢ uwageg na maksymalng temperaturg¢ jakiej mozna poddawac
dany materiat, poniewaz emisji promieniowania UV towarzysze emisja ciepta. Emisja ciepla jest
ograniczana poprzez zastosowanie szkta kwarcowego filtrujacego promieniowanie IR (ciepto).

—
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WAVELENGTH IN NANOMETERS

llustracja 1: Spektrum sredniopreznej rteciowej lampy UV

Zastosowana lampa UV posiada zaggszczenie mocy w obszarze UVC 200-280nm oraz
UVB 280-320 nm, jest to najbardziej uniwersalne spektrum UV.
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W przypadku wymogu polimeryzacji grubych warstw gdzie niezbgdna jest glgboka
penetracja nalezy zmieni¢ lampg UV na domieszkowana Zelazem o spektrum zamieszczonym
ponizej.
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Hlustracja 2: Spektrum Sredniopreznej lampy UV domieszkowanej Zelazem

W przypadku wymogu polimeryzacji biatych barw nalezy zmieni¢ lampg UV na
domieszkowang Galem o spektrum zamieszczonym ponizej.
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llustracja 3: Spektrum sredniopreznej lampy UV domieszkowanej Galem
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2 ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

2.1 OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Przed przystapieniem do pracy z tunelem nalezy zapoznac¢ si¢ z Instrukcja Obstugi .
Wszystkie czynno$ci konserwacyjne nalezy wykonywa¢ zgodnie z Instrukcja Obstugi.

2.2 WYLACZNIKI AWARYJNE E-STOP, KRANCOWE

2.2.1 WYLACZNIKI AWARYJNE E-STOP, KRANCOWE —
ROZMIESZCZENIE

Tunel UVL-30 wyposazony jest w 1 lub wigcej wytaczniki awaryjne E-STOP.
Pierwszy z nich znajduje si¢ na panelu sterowniczym. Dwa kolejne (opcja) znajduja
si¢ na koncu wbiegu i wybiegu tunelu.

llustracja 4. Ilustracja 1: panel sterowniczy, widoczny przycisk E-STOP oraz
WYLACZNIK GLOWNY

2.2.2 WYLACZNIKI AWARYJNE E-STOP, KRANCOWE -
DZIALANIE

Wylaczniki awaryjne E-STOP sa wylacznikami bistabilnymi. Kazdy z nich
ma jednakowy priorytet. Po wcisnigciu rozlaczaja stycznik gtéwny. Po odcisnigciu
przycisku E-STOP maszyng nalezy wilaczy¢ przyciskiem START.

2.3 ZASADY BEZPIECZENSTWA PRACY Z TRANSPORTEREM
PASOWYM

2.3.1 ZAPOBIEGANIE NIEBEZPIECZENSTWU POZARU

Na transporter nigdy nie wktadaj:
e materialow latwopalnych,
e innych materiatoéw o strukturze ponizej 4 mm mogacych zosta¢ uwigzionych
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w oczkach pasa transportowego
e materialow o temperaturze zaptonu badz deformacji ponizej 70°C (predkos¢
pasa nie mniejsza niz 5 m/min)

2.3.2 ZAPOBIEGANIE NIEBEZPIECZENSTWU OPAZENIA

e Nigdy nie wktadaj konczyn do komory UV
e Nie reguluj gota reka przeston wbiegu / wybiegu podczas pracy tunelu

2.3.3 ZAPOBIEGANIE NIEBEZPIECZENSTWU OBRAZEN
KONCZYN

e Nigdy nie wktadaj palcow miedzy pas, a waty napgdowe lub napinajace, nie
demontuj zabezpieczen watow

e Operator nie moze nosi¢ na konczynach przedmiotow mogacych zostaé
uwiezionymi przez pas transportowy

2.4 ZASADY BEZPIECZENSTWA PRACY Z LAMPAMI UV ORAZ
PROCESEM POLIMERYZACJI

2.41 PROMIENIOWANIE UV - NIEBEZPIECZENSTWO
EKSPOZYCJI CZESCI CIALA

e Zawsze dostosowuj wysokos$¢ przeston do gabarytow suszonych elementow,
aby jak najmniejsza ilo$¢ promieniowania odbitego wydostawata si¢ na
zewnatrz

e Ze wzgledu na promieniowanie odbite mogace dociera¢ do operatora
zarowno po stronie zatadowczej jak i roztadowczej operatorzy powinni nosi¢
ubranie robocze chroniace skore¢ i oczy przed promieniowaniem UV

2.4.2 ZAPOBIEGANIE NIEBEZPIECZENSTWU WDYCHANIA
OPAROW POWSTALYCH W PROCESIE POLIMERYZACJI
FARB UV

e Podczas procesu polimeryzacji (utwardzania farb UV) powstaja szkodliwe
substancje, ktore musza by¢ wyprowadzone poza pomieszczenie
produkcyjne.

Wymodg ten w Tunelu serii UVC jest realizowany poprzez usunigcie
powietrza wraz ze szkodliwymi substancjami przez wentylator podcis$nienia
pasa. Takze powietrze chtodzace lampg jest pobierane z granic obszaru
polimeryzacji co tworzy dodatkowe podci$nienie w tym obszarze
pochtaniajac pozostatosci szkodliwych opardw.

2.4.3 ZAPOBIEGANIE NIEBEZPIECZENSTWU PORAZENIA
PRADEM | POPZENIA

e Nigdy nie wkiadaj konczyn do komory UV, w szczegdlno$ci nie kieruj
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konczyn ku gorze komory

e Nie uzywaj tunelu do suszenia materiatow z cieczy

e Nigdy nie otwieraj pokryw komory UV podczas pracy tunelu, krétko po
pracy tunelu, badz kiedy tunel jest podiaczony do pradu

2.5 ZASADY BEZPIECZENSTWA PRACY Z WENTYLATOREM
CHLODZENIA LAMPY ORAZ WENTYLATOREM PODSYSU

e Nigdy nie wktadaj konczyn do kolektora wylotowego
e Nie zmniejszaj minimalnej predkosci wentylatora podsysu (czgstotliwo$¢ minimalna
ustawiona fabryczniel0 Hz)

3 PAKOWANIE MASZYNY

3.1 PAKOWANIE TUNELI UVL-30

Waga i wymiary pakowania dla modeli serii UVL;

UVL-24 240 kg netto, 280 kg brutto, paleta drewniana (LxWxH) cm 130 x 160 x 135
UVL-30 280 kg netto, 350 kg brutto, paleta drewniana (LxWxH) cm 130 x 180 x 135
UVL-38 340 kg netto, 400 kg brutto, paleta drewniana (LxWxH) cm 130 x 190 x 135
UVL-48 400 kg netto, 460 kg brutto, paleta drewniana (LxWxH) cm 130 x 220 x 135

4 OBOWIAZKI UZYTKOWNIKA KONCOWEGO ODNOSNIE IN-
STALACJI

4.1 MIEJSCE INSTALACJI

Uzytkownik koncowy powinien przygotowac miejsce umieszczenia tunelu, zapewni¢ dostgp
operatorowi do co najmniej : wbiegu, wybiegu, panela sterujacego. Widoki tunelu w 3
rzutach sa zamieszczone w DTR jak rowniez dostgpne na etapie zamoOwienia.

4.2 PRZYLACZE ELEKTRYCZNE

Uzytkownik powinien zapewni¢ gniazdo elektryczne standard 32A C-EEE, w odleglosci do
3 metrow od panela sterujacego

4.3 PRZYtLACZE WYCIAGOWE

Uzytkownik powinien zapewni¢ przytacze wyciagu opardw o nastgpujacych parametrach:
Srednica przytacza powinna wynosi¢ 200 mm, rura wyciggowa powinna by¢ odporna na
temperaturg 160°C, rura wyciaggowa powinna mie¢ dtugo$¢ do 5 metrow i kat odchylenia od
pionu do 45% (w przeciwnym wypadku niezbedny jest wentylator wspomagajacy, opcja EF)
Rura wyciagowa powinna prowadzi¢ opary do specjalnego otworu do tego przeznaczonego
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ROZDZIAL 11

PANEL STERUJACY

Mlustracja 5: Panel sterujqcy

5 ROZMIESZCZENIE PRZYCISKOW STERUJACYCH

5.1 KONTROLA ZAtACZENIA

Przycisk ON jest mono stabilny, zalacza zasilanie.
Przycisk OFF jest mono stabilny, wytacza zasilanie.
Przycisk E-STOP jest bi stabilny, po odcis$nigciu zasilanie pozostaje odtaczone.

5.2 KONTROLA PRACY LAMPY
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llustracja 8: Odczyt
wartosci chtodzenia lampy
uv

llustracja 6: Sterowanie Lampy U 74 llustracja 7: Amperomierz
wskazujqcy posrednio

prad lampy UV

Amperomierz (il. 7) stuzy do oceny pradu lampy. Jego wskazania sa proporcjonalne do
pradu ptynacego przez lampeg. Maksymalne wychylenie wskazowki (ok. 14 A) odpowiada
maksymalnej mocy.

Wyswietlacz (il. 8) stuzy do oceny predkosci wentylatora chlodzenia. Uzytkownik nie ma
wplywu na ta warto$¢, shuzy ona jedynie orientacji.

llustracja 9: Opis wyswietlacza LCD

1. Nastawa Mocy Lampy, Moc lampy mozna regulowaé w zakresie 55-100%, z krokiem 5%.
Aby zwigkszy¢ moc nalezy przycisnaé przycisk up, aby zmniejszy¢ down. Przyktad: Pwr
75% oznacza moc 75% mocy znamionowej. Moc znamionowa lampy wynosi 9,2 kw
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2. T- temperatura zasilacza. Przyktad: T 30, oznacza temperaturg 30°C. Maksymalna
temperatura wynosi 65°C. Jezeli zostanie przekroczona zasilacz automatycznie si¢ wylaczy
3. Status pracy lampy. Lampa moze znajdowac si¢ w nastgpujacych stanach pracy (Statusach);
STAND BY, START, READY, STOP, COOLING, ERROR L, ERROR B,
STATUS STAND BY - stan podtrzymania lampy, lampa pracuje z minimalng moca
spoczynkowa 55%,
przycisk start - lampa przechodzi do stanu START
przycisk stop - lampa przechodzi do stanu COOLING
STATUS START - stan dochodzenia do zadanej mocy, po osiagnigciu zadanej mocy lampa
automatycznie wchodzi w stan READY
przycisk stop — lampa przechodzi do stanu COOLING
STATUS READY - stan gotowosci lampy, lampa osiagneta moc zadana
przycisk start - lampa przechodzi do stanu STAND BY
przycisk stop — lampa przechodzi do stanu COOLING
STATUS STOP - stan wylaczenia
przycisk start - lampa przechodzi do stanu START
STATUS COOLING - (chtodzenie), lampa zgaszona, wentylator chlodzenia
pracuje na  pelnych obrotach, po ok. 20 sek. wentylator wytacza sig, lampa
przechodzi do stanu
STOP
STATUS ERROR L - lampa zgaszona, zasilacz zglasza blad lampy, btad nalezy zglosié¢
SEerwisowi
STATUS ERROR B - lampa zgaszona, zasilacz zgtasza btad uktadu pradowego, btad
nalezy zglosi¢ serwisowi

1. Opcja podtaczenia zewnetrznego sensora, ktory peini funkcje przycisku start . Stan M
oznacza prac¢ w trybie Manualnym (bez sensora). Stan A oznacza pracg¢ w trybie
Automatycznym (z sensorem)

UWAGA! Funkcja M/A jest opcja

5.3 KONTROLA PRACY POMPY PODCISNIENIA

su CTION METER

o -

1
et

SUCTION CONTROL

s

Regulacja wielkosci podci$nienia odbywa sig potencjometrem SUCTION
CONTROL. Minimalna warto$¢ to ok. 20% warto$ci maksymalnej. Wskazania wyswietlacza
daja punkt odniesienia operatorowi.

ROZDZIAL 111
WIEZA SWIETLNA

6 ZASTOSOWANIE | UMIESZCZENIE

Wieza $wietlna trdj - kolorowa jest umieszczona w widocznym miejscu. Wizualizuje ona
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stany pracy maszyny, jest widoczna dla operatora znajdujacego si¢ przy wbiegu lub wybiegu
tunelu.
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7 STANY PRACY

1. STAN WLACZENIA

Stan wlaczenia do sieci (Glowny wiacznik wlaczony) sygnalizuje lampka
pomaranczowa, §wieci §wiattem ciaglym. Na wyswietlaczu LCD: STATUS: STOP

7.1 STAN ROZGRZEWANIA

Stan dochodzenia lampy UV do zadanej mocy oznacza, iz lampa UV jest wlaczona
natomiast zadana moc UV nie zostala osiagnigta. Na wyswietlaczu LCD: STATUS:
START
Stan dochodzenia lampy UV do zadanej mocy sygnalizuja:

lampka pomaranczowa §wieci §wiattem ciagtym

lampka mruga

7.2 STAN GOTOWOSCI

Stan gotowosci oznacza utrzymywanie mocy lampy UV na zadanym poziomie. Na
wyswietlaczu LCD: STATUS: READY

Stan gotowosci lampy UV sygnalizuja:
« lampka swieci $wiatlem ciaglym
« lampka Swieci §wiatlem ciaglym

7.3 STAN BLEDU

Stan bl¢du oznacza¢ moze nastgpujace bledy:

btad lampy, sygnalizowany takze na wyswietlaczu LCD : STATUS ERROR L,
lampa nie Swieci

btad uktadu pradowego, sygnalizowany takze na wyswietlaczu LCD : STATUS
ERROR B, lampa nie §wieci

btad napgdu pasa

btad napgdu wentylatora chtodzenia lampy

btad napgdu wentylatora podci$nienia pasa

Stan ble¢du jest sygnalizowany:
lampka $wieci §wiatlem ciagtym
lampka swieci $wiatlem ciaglym
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ROZDZIAL 1TV
PROCES SUSZENIA

8 WPLYW RODZAJU FARBY NA PROCES SUSZENIA

Na proces polimeryzacji farby maja wplyw takie czynniki jak: barwa farby, grubos¢
warstwy, wlasciwosci i sklad farby.

W przypadku farby barwy biatej moze powsta¢ problem z polimeryzacja takiej farby ze wzgledu na
uniwersalne widmo zastosowanej lampy UV. W takiej sytuacji nalezy wymieni¢ lampg UV z
uniwersalnej na domieszkowana Galem (pkt 1).

W przypadku grubych warstw farby gdzie wymagana jest glgboka penetracja UV takze moze
powstac problem z polimeryzacja takiej farby ze wzgledu na uniwersalne widmo zastosowane;j
lampy UV. W takiej sytuacji nalezy wymieni¢ lampg UV z uniwersalnej na domieszkowana
Zelazem (pkt 1).

Moga wystgpowac rdznice w ilosci energii promieniowania UV jaka jest potrzebna do
procesu polimeryzacji. Ggstos¢ promieniowania zastosowanej lampy UV wynosi 120 W/cm (jej
dlugosci). Jest wigc to parametr charakteryzujacy lampeg. Ggsto$¢ mocy jest w przyblizeniu liniowo
zalezna od mocy lampy. Oznacza to, ze np. 75% mocy lampy oznacza ok. 90 W/cm ggstosci
promieniowania.

W przypadku wymogu wigkszej gestosci mocy na rynku sa dostgpne lampy UV o gestosci mocy
160 W/cm.

Zastosowany reflektor jest skupiajacy, co oznacza ze w pewnej odlegtosci od lampy
(ogniskowa) promienie sa skupiane. Przy zwigkszaniu odlegtosci od lampy ta sama ilo$¢
promieniowania pokrywa wigksza powierzchnig. Powoduje to spadek ilosci energii dostarczanej do
pojedynczego punktu® na powierzchni o$wietlane;j.

Powierzchnia o$wietlana jest ruchoma (pas transportowy), wigc bilans energetyczny
zardwno przy ustawieniu skupiajacym jak i rozproszonym dla pojedynczego punktu™® pozostaje
zachowany.

Nasuwa si¢ pytanie jakie znaczenie ma zmiana promieniowania ze skupiajacego na
rozproszone jezeli nie wptywa to na ilos¢ energii przekazanej?

Niektore farby do prawidtowego procesu polimeryzacji wymagaja dostarczenia odpowiedniej ilosci
energii w odpowiednio krétkim czasie, tzn. wymagaja skupienia promieniowania.

Niektore podtoza wrazliwe na temperatur¢ wymagaja rozrzedzenia promieniowania, poniewaz
rozrzedzone takze promieniowanie IR (ciepto) nie deformuje podtoza.

9 REGULACJA WYSOKOSCI LAMPY | JEJ WPLYW NA PRO-
CES SUSZENIA

Regulacja wysokosci lampy UV odbywa si¢ za pomoca pokretla widocznego na zdjeciu
ponizej.
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[lustracja 10: pokretlo zmiany wysokos$ci lampy nad pasem

Zmiana wysokos$ci lampy pociaga za soba zmiang zaggszczenia promieniowania, o ktorym mowa w
punkcie 8. Obrét pokretlem w prawo powoduje podnoszenie lampy, w lewo opuszczanie lampy.

Takze obiekty przestrzenne wymagaja dostosowania wysokosci lampy 1 przeston. Suszone
obiekty moga mie¢ od 0 do 120 mm grubosci.

POZIOM PASA  dampa

Fa0 max, opuszczona
—30
40 zakres regulac i

1200 = wysokosci lampy

POZIOM PASA  (ampa
max. podniesiona )

Ilustracja 11: Promieniowanie lampy UV w zalezno$ci od wysokos$ci na pasem
transportowym

10 WPLYW PODLOZA ELEMENTU SUSZONEGO NA PROCES
SUSZENIA | PRZYLEGANIE FARBY

Farby UV charakteryzuja si¢ uniwersalnoscia druku na wielu powierzchniach. Mimo to w
przypadku specyficznych materiatbw moga powstac¢ problemy:
Materiaty wrazliwe na temperatur¢ moga ulegaja deformacji, w takim przypadku nalezy zmniejszy¢
moc lampy, zwigkszy¢ wysoko$¢ lampy nad powierzchnia suszona, oraz w razie potrzeby
zmniejszy¢ predkos¢ pasa transportowego.
W przypadku druku na podtozach z tworzyw sztucznych moze zaj$¢ potrzeba aktywacji
powierzchni. Jednym ze sposobow aktywacji jest metoda aktywacji elektrycznej Corona.
Wyladowania elektryczne zmieniaja struktur¢ materiatu, zwigkszajac napigcie
powierzchniowe dzigki czemu nastgpuje wzrost adhezji i trwatosci naktadanych tuszow czy klejow.
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Po koronowaniu powierzchnia nadaje si¢ bezposrednio do nadruku lub klejenia.

Napigcie powierzchniowe elementow z tworzyw sztucznych powinno wynosi¢ przynajmnie;j
38mN/m. Materiat PVC spehia te wymagania, gdyz posiada napigcie powierzchniowe 39mN/m
dlatego proces drukowania moze si¢ odbywac bez wczesniejszego koronowania. Materiaty PE
(30mN/m) lub PTFE (18mN/m) musza juz by¢ poddane koronowaniu by jako$¢ nadruku byta
idealna. Dla materiatéw metalowych np. dla stali, napigcie powierzchniowe wynosi wigcej niz 1000
mN/m. W procesie produkcyjnym wyroby metalowe sa pokrywane warstwa oleju lub sa
nattuszczane w celu zwigkszenia odpornosci na korozjg. Tak zabezpieczona powierzchnia
uniemozliwia klejenie czy drukowanie. Poprzez koronowanie mozna zlikwidowa¢ warstwy oleju,
zwigkszajac adhezje powierzchni i przeprowadzi¢ proces klejenia lub drukowania.

Przvklady napieé¢ powierzchniowych wyroboéw z tworzyw sztucznych.

napiecie
material skraoty powierzchni koronowanie
Polidimetvlosiloksan PDMS 14 mN/m bardzo trudne
Teflon PTEE 18 mN/m trudne
Kauczuk Etylenowo-propylenowy | EPDM 22 mN/m latwe
Poliamid PA 26 mN/m srednie
Polietvlen PE 31 mN/m bardzo latwe
Polimid PI 36 mN/m latwe
Polichlorek Winylu PCW 39 mN/m bardzo latwe

W celu drukowania lub klejenia napiecie powierzchni powinno wynosic:
® tusz + rozpuszczalnik chemiczny - 38 mN/m

® tusz +~woda - 45 mN/m

11 WPLYW GABARYTOW ELEMENTU SUSZONEGO NA PRO-
CES SUSZENIA

W przypadku przedmiotéw przestrzennych prostokatnych z nadrukiem na gornej
powierzchni nalezy tylko wzia¢ pod uwage ich wysoko$¢ i odpowiedni podnies¢ lampg UV.
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W przypadku przedmiotéw z nadrukiem na powierzchni kulistej nalezy podnies¢ lampg do
max. wysokosci tak aby czg§¢ promieniowania padata na przedmiot kulisty pod katem jak
najbardziej zblizonym do 90°. Teoretycznie wystarczy niewielkie podniesienie lampy aby
promieniowanie stato si¢ rozproszone, nalezy w praktyce przetestowac¢ najlepsze ustawienie lampy.

12 TESTY JAKOSCI POLIMERYZACJI FARB UV

Nawet przy osiagnigciu zalecanych przez producenta farb poziomoéw natg¢zenia
promieniowania UV, nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ stopien przyczepnosci farby na schlodzonej
powierzchni poprzez:

1 — Dotkniecie powierzchni farby — Powierzchnia powinna by¢ gtadka i migkka.
2 — Przyci$niecie i jednoczesne obrocenie kciuka — Powierzchnia nie powinna
si¢ zmarszczy¢ lub rozmazac.

3 — Zadrapanie powierzchni — Po schtodzeniu wysuszona farba

powinna by¢ odporna na zadrapania. Niektore rodzaje winylu tatwo im
ulegaja. W takiej sytuacji nalezy uzy¢ powigkszenia, w celu zbadania, czy rysy
Znajduja si¢ wylacznie na warstwie farby, czy takze na powierzchni materiatu.
3 — Nacinanie i test taSmy — Nalezy uzy¢ narzedzia do nacinana lub ostrego
noza, w celu przecigcia warstwy farby, nastepnie przyklei¢ przezroczysta
tasme¢ 3M #600 i zerwac. Farba powinna si¢ oderwac tylko w nacigtym
miejscu.

13 ZAKONCZENIE PRACY

Konczac prace nalezy wytaczy¢ lampg przyciskiem stop, odczekaé czas pracy chtodzenia
lampy (cooling), po czym wyltaczy¢ zasilanie przyciskiem OFF.
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ROZDZIAL IX

CZYNNOSCI KONSERWACYJNE | OBSLUGOWE

Wszystkie czynnosci konserwacyjne moga by¢ podejmowane po odlaczeniu od
zasilania !
CZYSZCZENIE

Wszystkie elementy zewngtrzne moga by¢ czyszczone z uzyciem srodkow czyszczacych i
benzyny ekstrakcyjnej. Po czyszczeniu elementy nalezy wysuszy¢.
SMAROWANIE

Wszystkie elementy ruchome wymagajace smarowania zostaty nasmarowane fabrycznie na
okres ich zywotnosci.
WYMIANA ELEMENTOW USZKODZONYCH

Wymiana elementdéw elektrycznych jest dopuszczalna tylko przez kwalifikowanych
elektrykow. Niedopuszczalne jest wprowadzanie zmian w okablowaniu.

Wymiang lampy UV nalezy zleci¢ serwisowi.

ROZDZIAL V

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

14 PROBLEMY Z LAMPA UV

14.1 LAMPA NIE ZAtACZA SIE

Zaktadamy ze wszystkie bezpieczniki sa sprawdzone, zasilanie gtéwne jest dostarczane,
wyswietlacz LCD dziala poprawnie, zatacza¢ lampe mozemy tylko kiedy jest schtodzona.
UWAGA: Nie mozna zapali¢ lampy UV bezposrednio po jej zgaszeniu i w statusie COOLING
Problem moze by¢ zwiazany z obwodem: lampa UV — zasilacz UV, w takim przypadku brak
zataczenia lampy po nacis$nigciu przycisku start na panelu FUNCTIONS jest sygnalizowany przez
komunikat error L lub error B oraz zapalenie si¢ czerwonej lampki na wiezy $wietlnej.

W przypadku kiedy wyswietlany jest komunikat error L:

Lampa jest zle podtaczona lub uszkodzona

Lampa jest przegrzana:

Zatkany kolektor wydechowy

Uszkodzony falownik badz silnik chtodzenia lampy

Rozszczelniona komora lampy (powietrze ssane przez wentylator nie optywa lampy)

Uszkodzony przewod komunikacyjny CBL#2

Splot niekorzystnych czynnikdéw: temp na hali ok 40°C, max nastawa mocy - 100%, max. nastawa
podcisnienia pasa, dtuga rura odprowadzajaca powietrze

Jezeli r6znica w napigciu faz zasilania jest znaczna (np. L1=380V, L2=400V)

W przypadku kiedy wyswietlany jest komunikat error B:

Oznacza to btad pochodzacy z zasilacza UV, jego przyczyna moze by¢:

Zbyt wysoka temperatura zasilacza (pow. 65°C), posrednia przyczyna moze by¢ awaria chlodzenia
zasilacza

Zanik jednej z faz zasilania

Wazrost pradu lampy ponad poziom max., nalezy sprawdzi¢ warunki pracy lampy (chtodzenie)
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14.2 NIE MOZNA ZMIENIC POZIOMU MOCY

Uszkodzony przycisk na panelu FUNCTIONS

Uszkodzony kontroler urzadzenia (ptytka PCB pod panelem FUNCTIONS)

Uszkodzony przewdd komunikacyjny (ptytka PCB — zasilacz UV)
14.3 LAMPA GASNIE SAMOCZYNNIE, POJAWIA SIE KOMUNIKAT
O BLEDZIE

Patrz punkt 17.1
14.4 LAMPA NIE OSIAGA ZADANEJ MOCY

Uszkodzony wentylator chtodzenia pracuje na petnych obrotach
Lampa wymaga wymiany

14.5 WSKAZANIA AMPEROMIERZA SA NIEUSTABILIZOWANE

Uktad chtodzenia nie dziata poprawnie

14.6 WENTYLATOR CHLODZENIA LAMPY PRACUJE NA
PELNYCH OBROTACH

Uwaga:

Po wylaczeniu lampy zasilacz wchodzi w stan COOLING (praca chtodzenia lampy na

pelnych obrotach przez ok 20s)
Jezeli moc lampy ustawiona jest na 100%, warto$¢ wysterowania chtodzenia lampy jest

zblizona do max.
Jezeli moc ustawiona na minimalnym poziomie, a warto$¢ wysterowania chlodzenia lampy

jest max, moze to oznaczac:
Rozszczelnienie obudowy lampy
Zatkany kolektor wydechowy

14.7 LAMPY PO WYLACZENIU DLUGO NIE MOZNA WLACZYC

Czas zycia lampy si¢ konczy

14.8 INNE PROBLEMY ZWIAZANE Z PRACA LAMPY

15 PROBLEMY Z PASEM TRANSPORTOWYM

15.1 PAS ZJEZDZA DO JEDNEGO Z BOKOW

Zle naciagniety pas
uszkodzony pas
obluzowany pas napgdowy

INSTRUKCJA OBSLUGI SUSZARKI TUNELOWEJ UV strona 19
UVL-24, UVL-30, UVL-38, UVL-48



15.2 PAS NIE PRZESOWA SIE

motoreduktor nie pracuje

uszkodzony motoreduktor

uszkodzony falownik / blgdne parametry falownika
przepalony bezpiecznik falownika

pas luzny

15.3 NIE MOZNA ZMIENIC PREDKOSCI PASA

uszkodzony potencjometr / btedne parametry falownika

15.4 ODCZYT PREDKOSCI PASA NIE DZIALA

roztaczony / uszkodzony wyswietlacz pasa

16 PROBLEMY Z PODCISNIENIEM PASA

16.1 PODCISNIENIE NIE DZIALA

Uszkodzony falownik sterujacy wentylatorem podcis$nienia
Uszkodzony silnik wentylatora
Uszkodzone okablowanie

16.2 PODCISNIENIA NIE DA SIE REGULOWAC

Uszkodzony potencjometr regulacji lub okablowanie
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